Trepunkts rullbéalten i en 68 cab.

Jag har monterat trepunktsbalten i min 68:a cab. Det var en sak som det inte fanns mycket
hjélp om pa Internet. Monteringar i fastbacks och kupéer fanns det men, inte for en cab., dar
det inte finns nagot faste i taket. Cabben ser ju dessutom helt annorlunda ut i baksatet genom
att cabmekanismen tar upp en hel del plats. Sa efter mycket funderande och kollande
bestdmde jag mig for att forsoka sjéalv. Sjalva rullen monterade jag bakom sidopanelen under
askkoppen i baksatet. Dar syns den inte, och man kan fa en riktigt snygg montering om man
lagger ner lite tid pa det. Och tid det lagger vi ju garna pa vara Mustanger, eller hur?

Baltena jag har anvant har jag kopt av Mekonomen, men man kan anvanda vilken sort som
helst. Det finns flera som séljer moderna rullbélten. Fran USA kan man dessutom fa dom i ratt
farg till sin bil. Jag kommer sjalv att byta till blda i min bil. Mekonomens balten var billiga
och narmast tankt att experimentera med. Dom var t.ex. alldeles for langa sa jag fick ta av
dem och sy om fastet inne i rullen.

Har beskriver jag i bild hur man kan ga till vaga.

OK, da borjar vi.

Bild 1.
Sa har ser det ut innan vi borjar. Vid pilen ett befintligt hal som skall bli det 6vre fastet.



Bild 2.
Vi maste tillverka nagra jarn. Dessa tva skall sitta pa var sin sida om halet pa den forra bilden.

Halen i det 6vre vanstra hornet (pilen) skall passa mot det halet. De andra halen ar till for att
kunna svetsa bitarna mot varandra, som alltsa sitter pa var sin sida om platen i bilen. Jarnen &r
tillverkade av vanligt plattjarn, 5 mm. tjockt.

Bild 3.
Det vénstra jarnet ar det som skall halla baltets rulle, det maste bockas till ratt form och

placeras ratt i sida sa att béltet kan lopa fritt genom Gppningen vi ska gora i panelen. Jarnets
matt beror pa vilken baltesrulle man har. . Ta en bit aluminiumplat och bocka den till ratt
form. Lamna den till nagon som kan tillverka jarnet, om du inte klarar det sjalv.

Det svetsas fast i balken som visas i nésta bild.



Bild 5.

Det inre jarnet syns har pa baksidan av befintlig plat. De sma halen passar mot de fyra halen i
det yttre jarnet i bild 2. Man svetsar ihop jarnen i de halen. Passa in halen for det Gvre fastet
med en passande bult innan du svetsar. Det halet skall senare gangas.



Bild 6.

Svetsat och klart. Nu skall halet for det dvre fastet gangas. Halets diameter och géngan beror
pa vilken bult som féljer med baltena. Man kan behdva slipa av det dvre véanstra hornet om
det visar sig bli for trangt bakom panelen. Eventuellt kan man anvénda ett tunnare jarn.

Bild 7.
Den vaénstra pilen visar det befintliga hélet i tréskelbalken for originalbalten. Detta hal sitter
for langt fram for att det ska vara bekvamt att ta sig in till baksitet. Darfor *flyttar” vi halet
bakat. (hogra pilen). Det stora hélet framfor ar till for att vi skall kunna fé in ett
forstarkningsjarn i balken. De tva hogra halen ar till for att svetsa jarnet i balken. Avstandet
mellan halen (pilarna) &r c:a 20 cm.

Nar man anda har ett sa stort hal i balken kan ju passa pa att forbattra rostskyddet med
lampligt medel.



Hér ar det svetsat och gangat for det nedre framre béltesfastet. Slipa av svetsfogarna jams med
balkplaten och rostbehandla.

Bild 9.
Dela pa panelen och montera tillfalligt tillbaka platpanelen pa plats. Montera béltet och
markera med en vattenldslig penna var béltet I16per.



Bild 10.

Gor motsvarande markering pa panelen av glasfiber (plast). Darefter skall kladseln forsiktigt
lossas pa insidan for att kunna gora ett uttag i glasfibern, 10 mm. bredare &n baltet och c:a 5
mm. djupt. Fila av de vassa kanterna.

Bild 11.
Klistra tillbaka kladseln och vi har en 6ppning dar baltet kan l6pa utan att néta pa kladseln.

Bild 13. Bild 14.
Ihopmontering.



|

Bild 15. Bild 16.
Nastan klart.

Fastet mellan satena monteras i befintliga hal i kardantunneln.
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